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1) VYSOKORYCHLOSTNI PILA ADIGE TS72 - PRO ROVNE REZY

Hydraulickd automaticka pila TS72 s numericky fizenym dorazem s az 3-mi programovatelnymi délkami déleni.

Stroj vhodny pro déleni trubek kruhového, ¢tvercového, obdélnikového pruarezu.

Rozsah déleného materialu:

Tvrubky od @ 10 - 100 mm (tloustka max 3 mm)
Ctvercovy profil od 10x10 mm - 80x80 mm (tloustka max 3 mm)
Obdélnikovy profil od 15x10 mm - 100x80 mm (tloustka max 3 mm)
Tyce od0-16mm

Délka déleného materialu 0d22-7m

Dil max 20 kg

Rozdélena vaha 7kg/m

CENA

jekly a trubky - déleni rovny fez

do 20 mm 5,50,- K¢ bez DPH

do 40 mm 8,50,- K¢ bez DPH

do 50 mm 10,50,- K¢ bez DPH

do 70 mm 15,60,- K¢ bez DPH

do 100 mm 25,60, K¢ bez DPH
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2) 2D LASER TRULASER 3030

CNC 2D CO; laser pro déleni plechu.

Pracovni prostor

Osa X 3000 mm
OsaY 1500 mm
OsaZ 115 mm
Maximalni hmotnost vypalku 900 kg

Max. tloustka plechu plechu:

Stavebni ocel (O,) 16 mm

CENA

1bm 50-100,- K¢* bez DPH
programovani vaseho stroje/h 1.500,- K¢ bez DPH

*kritéria ceny

- tloustka materidlu

- jakost materidlu

- délka rezu

- pocetzdpald a kusu
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3) 3D LASERADIGELT 712D

Vysoce produktivni laserovy systém s automatickym ovladanim hlavnich sefizeni pro opracovani a fezani trubek
a uzavienych profil( z oceli (mékké, stfedné pevné i nerezové) a Al slitin o max. délce 8 500 mm, min. délce 3200
mm o vaze max. 15 kg/m a prarez(:

e kruhovys g od 12 do 170 mm (tloustka max 4 mm)
e (tvercovy se stranou od 12 do 140 mm (tloustka max 4 mm)

e obdélnikovych a plochoovalnych, které se vejdou do kruznice opsané @ 170 mm s minimalni délkou strany
10 mm a max. délkou strany 140 mm a max. rozdilem v délkach stran 110 mm

Sila stény profilu do 4 mm

Max. délka na vystupu 6 700 mm

Max. délka vykladani odzadu 3000 mm

CENA

1h 1.999,- K¢ bez DPH
programovani vaseho stroje/h 2.000 - 2.500,- K¢ bez DPH
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4) BOMAR TRANSVERSE 610.440 DGH - PRO UHLOVE REZY

Hydraulickd poloautomaticka pasova pila s moznosti oboustranného nataceni ramene pily. Uhlové fezy jsou u
tohoto typu v rozsahu od -60° do +60°.

Technicka data

Nejmensi fezany primér 25 mm

Délka nejkratsiho zbytku 30 mm

Lozna vysSka materialu 780 mm

Rozméry pilového pasu (D x V x S) 5200 x 32 (34) x 1,1 mm
Vykon pohonu pilového pasu 3 kw

Rychlost pilového pasu 20 =90 m:min"

Délka jednotlivého podani 5,1 kVA

Rozméry stroje (Sx D x V) 1520 x 2560 X 1708 mm
Hmotnost 1003 kg

Prorez pily p¥i uhlovych fezech (mm)

Uhel ] - | [ ]

0° 440 610 x 440 610x 440 440 x 440
45°R 440 500 x 190 360 x 440 420 x 420
45° L 440 510x 180 460 x 390 390 x 390
60°R 330 330x 170 170 x 440 300 x 300
60° L 350 350x 170 330x 310 310x 310

~)
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plocha a ¢tvercova ocel rovny fez Sikmy fez

do 20 mm 5,49,- K¢ 9,99,- K¢ bez DPH

do 40 mm 8,49,- K¢ 14,99,- K¢ bez DPH

do 50 mm 10,49,- K¢ 19,99,- K¢ bez DPH

do 70 mm 15,49,- K¢ 34,99,- K¢ bez DPH

do 100 mm 39,99,- K¢ 69,99,- K¢ bez DPH

nad 100mm 54,99,- K¢ 89,99,- K¢ bez DPH
5) VYSTREDNIKOVY LIS LEXN 100 C

Jmenovitd sila 1000 kN

Tloustka plechu pfi jednotlivych zdvizich 7 mm

Tloustka plechu pfi trvalém chodu 4 mm

Vylozeni 355 mm

Sevieni 380 mm

Prichod 380 mm

CENA

1h 390,- K¢ bez DPH

pripravek na doptani

Avex Steel Products s.r.o.
'@* TF. T. Bati 1656

&SR] 76502 Otrokovice | Ceska Republika

www.avexproducts.com




®

VEX A
KOOPERACNI NABIDKA

STECEL PRODUCTS VYROBNI KAPACITY STROJU

SPECIFIKACE

6) ROBOTIZOVANE SVAROVANI

e stdld a vysoka kvalita i pevnost svafencl
e svafovani na robotech Comau, ABB a OTC
e dorozmér(2100x2 100 mm
e max vaha 300 kg
Nabizime svafovani na robotickém pracovisti ocelovych sestav a dilcll pro stiedni a vétsi série.

Robotizovanymi pracovisti zvySujeme kvalitu nejen nasich palet uréenych pro skladovani pneumatik, ale
také gitterboxi, konstrukci pro fotovoltaické elektrarny aj.

Volné kapacity po dohodé a blizsi specifikaci nabizime poté k vyuziti i partnertiim do kooperace.

CENA

1 bm svaru 45,- K¢ bez DPH
programovani vaseho stroje/h 2.000 - 2.500,- K¢ bez DPH
pFipravek na doptani

7) RUCNIi SVAROVANI

Rucni svafovani ocelovych dilcl, palet uréenych proskladovani pneumatik, gitterboxi i konstrukci
pro fotovoltaické elektrarny apod. do hmotnosti max 5t a délky svafence 7 000 mm.

CENA
1 bm svaru 399,- K¢ bez DPH
pripravek na doptani
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8) PRASKOVA LAKOVNA

e vysoka kvalita findlni povrchové Upravy vyrobku

o preduprava postiikem

o suseniv peci

o nanaseni prasku v kabiné

o vytvrzovaci pec

o chladnuti pfimo na dopravniku
e prichodnost linky 800 x 2 400 x 3 000 mm (3 x v x d)
e nosnost dopravniku az 600 kg

CENA

1 m? lakované plochy 80-110,- K¢ bez DPH
pFipravek na doptani

PREDUPRAVA POSTRIKEM

Probihd v tunelu, kde znecisténé dilce prochézeji jednotlivymi fazemi oplachu, kde se pomoci roztoku horké lazné a
prostfednictvim trysek zajistuje mechanické i chemické ocisténi vyrobku a Uprava povrchu fosfatovanim. Preduprava je
vybavena stanici pro vyrobu demineralizované vody a neutraliza¢ni stanici odpadovych vod.

SUSENI V PECI

Po oplachu vyrobky prochazi horkovzdusnou peci, odkud vychéazi dokonale suché. Potfebné teplo vytvafi plynovy generator
s nepfimym spalovadnim a nucend ventilace zajiStuje rovnomérnou teplotu v celém objemu susici pece. Teplotu suseni Ize
nastavit dle potreby, vétsinou v rozmezi mezi 90°C az 120°C.

NANASENI PRASKU V KABINE

Provadi se prostfednictvim automatickych jednotek s elektrostatickymi pistolemi. Tato praskova technologie umoznuje
nanaset polyesterové nebo epoxy-esterové barvy bez pouziti rozpoustédel, je Siroce uzndvand jako nejekologictéjsi,
nejuspornéjsi a nejbezpecnéjsi v oboru moderniho lakovani. Automatickd kabina je je konstruk¢né fesena tak, Zze umoznuje i
manualni aplikaci praskové barvy a to zejména u slozitych tvarovych dilcll, kde automatické pistole nejsou schopny uréené
plochy lakovanych dilct dostate¢né pokryt praskem. Jedna se napf. o hluboké zédhyby a dutiny. Diky dokonalému ofukovani

vnitfku kabiny, odsavani a filtraci nedochazi k zadnému Uniku prasku z kabiny do prostoru lakovny. PoZarni bezpecnost kabiny

zajistuje automatické hasici zafizeni s CO2.
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VYTVRZOVACI PEC

Ve fazi nanaseni jsou vyrobky pokryty praskovou barvou v sypkém stavu. Aby mohlo dojit k pfeméné na pevny povlak, musi
byt praskova barva vypalena pfi teploté pfiblizné 200°C. Proto dopravnik zajizdi do horkovzdusné pece, odkud po uplynuti
stanovené doby jsou vyrobky vyvezeny kompletné nalakované. Teplo v peci je produkovano plynovy generdtor s nepfimym
spalovanim a nucend ventilace zajistuje rovnomérnou teplotu v celém objemu vytvrzovaci pece.

CHLADNUTI NA DOPRAVNIKU

Po vystupu z vytvrzovaci pece prochézeji horké vyrobky zénou, kde chladnou pfirozenym zptsobem.
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